
FRP代替 ポリウレタンプラスチック

ポ リ キ ャ ス ト
２液を混ぜて短時間で、硬く極めて強靭なプラスチックを作ることができる

ポリウレタン樹脂です

低臭気、溶剤不使用で環境にやさしく、焼却処理又は燃料として利用することが可能です

シリコン型など簡易金型で成形可能で、スペース・設備不要で手軽に扱うことができます

硬度：D70〜
用途：注型、治具、簡易金型

特 徴

❏常温で速硬化 60秒～9分で効率UP

穴あけ加工、切断、ネジあけ、やすり加工ができます
NCも活用できます
また耐熱温度が８０℃であるため、加熱して使用できます

■大型金型・加熱炉は不要！

■省スペース！

■多品種少量！

製品 FRP PP ポリキャスト

硬度 D83 D60 D70

脱型

注型成形

回転成形

混合撹拌

主剤

硬化剤

❏加工しやすい

樹脂金型
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製品案内・物理特性

F-67Z F-70 F-71 F-80

特徴 速反応タイプ 中反応タイプ 遅反応タイプ 中反応タイプ

硬化物の色 白 ベージュ ベージュ 淡黄色

混合比率 (WT) A(主剤):B( 硬化剤) 1:1 1:1 1:1 1:1

液性状
外観 A

B
淡黄色
透明

淡黄色
茶褐色

淡黄色
茶褐色

透明
淡黄色

比重 A
B

1.03
1.15

1.03
1.15

1.03
1.15

1.03
1.15

粘度 (cps/25 ℃)
A
B

810
530

656
83

273
156

580
180

反応性 可使時間 60sec 90sec 9min 90sec

硬化時間 5min 10min 1ｈ 10min

硬化条件 常温 常温 常温 常温

物理特性 比重 1.09 1.09 1.09 1.09

硬度 D-70 D-71 D-70 D-70

曲げ強さ (N/ ｍ㎡） 68.6 88.2 84.3 35

曲げ弾性率 (N/ ｍ㎡） 23.3 33.3 28.7 8.8

曲げ最大歪 (%) 30 27 30 25

耐熱性 (℃) 80 80 80 80

吸水率 (50℃ 24hrs) 0.20 0.28 0.24 試験中

耐酸性 (5% 硫酸 168hrs) 異常なし 異常なし 異常なし 異常なし

耐アルカリ性
(5%NaOH 168hrs)

異常なし 異常なし 異常なし 異常なし

アイゾット衝撃強さ ノッチ無
（kg cm/c ㎡) ノッチ付

42.6
7.2

62.3
7.2

23.1
7.2

試験中

〈原液システム〉

※反応が遅いほど最終強度に達する時間を要します。可能であれば高温で
アフターキュアして下さい

※スプレー成形タイプもございますので別途ご相談下さい
主剤 硬化剤

18kg 18kg

用 途

検査治具として活躍。自動車のよ
うにモデルチェンジが多い場合簡
単に治具を作ることができるため、
生産効率を向上させることができ
ます。

ガラスファイバーを使わないマネキンを
作ることが可能。製造工程を大幅に短縮
できるとともに廃棄は産廃もしくは焼却
が可能で、安全な作業環境でトータルコ
ストを下げることができます。

■治具■マネキン■樹脂金型

合成木材と同等の削りやすさ
があり樹脂金型を簡単に作る
ことができます。


